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Die Ziele der Freien und Hansestadt Hamburg AAurubis

» Die Freie und Hansestadt Hamburg (FHH) ist bestrebt, ihren CO,-Ausstol3 bis 2020 um 40 % gegenuber 1990
und bis 2050 um 80 % zu senken sowie mittelfristig die Fernwarmeversorgung klimavertréglicher zu gestalten.

» Ein Beitrag zur Zielerreichung konnen verpflichtende CO,-Faktoren fur die Warmeversorgung von
Stadtentwicklungsquartieren (z.B. ¢stliche HafenCity) sein.

» Der Energiebedarf in Hamburg im Gebaudebereich fir Heizung, Warmwasser und Beleuchtung liegt bei 40 %
vom Gesamtenergiebedarf und damit weitaus hoher als die Energiebedarfe in den Sektoren Verkehr und Industrie.

» Die Fernwarmeversorger liefern etwa 25 % des Hamburger Warmebedarfs fir Wohn- und Nichtwohngebaude.

» Der Brennstoffeinsatz von Steinkohle in der Hamburger Fernwarme betragt 68 %, der erneuerbare Energien
Antell liegt bei 8 % (weitestgehend biogener Anteil am Siedlungsabfall).

Ostliche HafenCity

» Bruttogrundflache: ca. 1,4 Mio. m? -
Fertigstellung sukzessive bis 2029

» Wohnraum fir rund 14.000
Menschen, Biro- und Dienst-
leistungsflachen fur rund 45.000
Arbeitsplatze.

» Warmeabnahme rd. 70.000 MWh/a,
vorgeschriebener CO,-Faktor
89 g/kWh

HAFENCITY -
HAMBURG RSN

“Quellen: Erneuerbare Energien im Fernwarmenetz Hamburg, 22.12.2017, Hamburg Institut und Hamburger Klimaplan


https://www.hafencity.com/de/startseite.html

Die Ausgangslage AAurubis

» Die Kupferproduktion aus Erzkonzentraten beginnt im Schwebeschmelzofen. Dessen Abgase
enthalten rohstoffbedingt rund 35 % Schwefeldioxid, das in der sog. Kontaktanlage zu flissiger
Schwefelséure verarbeitet wird.
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» Bereits heute nutzt Aurubis bIS zu 80 % des flr den Produktionsprozess der Kupferherstellung
bendtigten Dampfes aus Abwarme (z.B. fur die Trocknung des Erzkonzentrates).

» Aurubis hat ein zusatzliches CO,-neutrales Abwarmepotenzial an der Kontaktanlage von
ca. 500 Mio. kWh/a (entspricht ca. 12 % vom Warmeabsatz des Hamburger Fernwarmesystems)
identifiziert, von dem etwa 40 Mio. kWh/a innerbetrieblich genutzt werden kénnten.

» Mit dem Potential kdnnten bis zu 140.000 t CO,/a" eingespart werden.

) CO,-Faktor gemaR: Hamburger Klimaplan, Fernwarmemix 0,314 kg/kWh (Stand: Okt. 2017); 6stliche Hafencity 0,089 kg/kWh; Erdgas Standard-Faktor



Das Projekt:
Zahlen und Fakten
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Warmeauskopplung Strang 1 (erste Stufe): ca. 160 Mio. kWh pro Jahr (20 MW), 90 °C;

entspricht Warmebedarf von etwa 8.000 Vier-Personen-Haushalten
Freiwerdende (exotherme, CO,-freie) Reaktionswéarme

Investition Aurubis: ca. 21,7 Mio. € in Anlagen u. Trasse
Investition eCGN: ca. 21 Mio. € in Trasse und Ersatzheizwerk
Forderquote: 30-40 % durch KfW (BMWi) und EFRE (BUE)

Trassenkapazitat: 60 MW, auch flr gesamtes
Abwarmepotenzial der Kontaktanlage

Beginn: Inbetriebnahme der Warmeeinspeisung im Herbst 2018
CO,-Reduktion Gber 20.000 t/a und 12 Mio. m3 Kihlwasser
Beitrag fur die lokale Warmewende in Hamburg

Leuchtturmprojekt der Deutschen Energie-Agentur (dena),
German Renewables Award - Projekt des Jahres 2018 (EEHH) und
nominiert fir den Energy Efficiency Award 2018 (dena)

in der Kategorie Energiewende 2.0
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Schema Saurekiithlung heute und zukiinftig (Strang 1) AAurubis
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Das Projekt:
Verlauf der Fernwarmetrasse

Gebiet ,,Ostliche Hafencity*
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Bauphase: Neuer Zwischenabsorber (Prozessabwarmequelle) AAurubis

Stahlkonstruktion, ausgemauert
(saure-/hitze-bestandig)




Interne Trasse (Warmetransport) AAurubis

Pumpenstation




Bauphase: Externe Trasse AAurubis

Elbbricken

Quelle: enercity
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Vielen Dank!

Christian Hein

Director Corporate Energy & Climate Affairs
c.hein@aurubis.com
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