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Schornsteintechnik Warmeruckgewinnung Feinstaubminderung

K. Schrader Nachf.

gegrundet 1949

inhabergefuhrtes Familienunternehmen
rund 70 Mitarb. in Kamen und Schonwolkau
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Feinstaubminderung:

Partikelabscheider fiir Biomassefeuerungen

Abscheidegrad
bis 90 %

Installation
an der
Schornstein-
mindung

elektrostatische
Staubabscheider
von Schrader

Installation
im Verlauf
der
Abgasstrecke

Neuinstallation
oder
Nachristung

Abreinigung
trocken, nass
oder
handisch

Feuerungen
bis 1,2 MW




Wachsende Kritik am Klimapaket der
Bundesregierung

In Trippelschritten zum
Klimaschutz

SPIEGEL ONLINE
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WIRTSCHAFT

Klimapaket

Die Angst der GroKo




Warmeruckgewinnung




Warmeruckgewinnung

13,80%

Industrie in Deutschland:
Endenergie-Anwendungsbilanz (2016)




Warmeruckgewinnung




Warmeruckgewinnung
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.. ist die Wiedernutzbarmachung thermischer Energie;<die einen
Prozess in einem Massenstrom verlasst.

Warmetauscher ermoglichen-die Warmeubertragung von einem
warmen auf ein kalteres Medium.




Warmeruckgewinnung

indirekte
Schrader-AWT Warmelubertragung
(Rekuperator)

Rohrbindel-
warmetauscher

Gegenstrom
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Das Schrader-System

Bau & -
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Das Schrader-System

Beraten

Prozessintern

Betriebsintern

Nutzungsoptionen

Adsorbtionskalte

Dritte /

Warmenetz
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Das Schrader-System

Betriebsintern

Nutzungsoptionen
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Praxisbeispiel: Harterei

Ol-
Abscheider

Olhaltige

Abgase Schwaden

Brennerabgase

Vergltelinie mit Harte- und Anlassofen

15



Praxisbeispiel: Harterei

Abgastemp. 60°C

WT- WT- )
Wassertemp. 95°C . . Wassertemp. 40°C
5 Pufferspeicher & Register 1 Register 2

(Ricklaufanhebung
5.000 | Niedertemperatur-
(Heizkreislauf) Heizkreis)

Abgastemp. 200 °C

Vergltelinie mit Harte- und Anlassofen

16



Praxisbeispiel: Harterei

Register 1 Register 2

Vergltelinie mit Harte- und Anlassofen
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@ Praxisbeispiel: Harterei

mm CO2:300.000 kg/a

— 140.000 €/a
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Praxisbeispiel: Harterei




Q SCHRADER
ABGASTECHNOLOGIE

DANKE :

K. Schrader Nachf.
Christoph Schade
02307.9730022
01573.4933810
c.schade@schraeder.com




