
5. Fachtagung 
Klimaschutz durch Abwärmenutzung 

Berlin, 24. Oktober 2019



K. Schräder Nachf.
gegründet 1949
inhabergeführtes Familienunternehmen
rund 70 Mitarb. in Kamen und Schönwölkau

Kamen, NRW 2

Schornsteintechnik Wärmerückgewinnung Feinstaubminderung



Schornsteintechnik
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elektrostatische 
Staubabscheider 

von Schräder

Abscheidegrad 
bis 90 %

Abreinigung 
trocken, nass 

oder 
händisch

Feuerungen 
bis 1,2 MW

Neuinstallation 
oder 

Nachrüstung

Installation 
im Verlauf 

der 
Abgasstrecke

Installation    
an der 

Schornstein-
mündung

Feinstaubminderung: 
Partikelabscheider für Biomassefeuerungen





Wärmerückgewinnung
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Wärmerückgewinnung
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Industrie in Deutschland:
Endenergie-Anwendungsbilanz (2016)



Wärmerückgewinnung
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Wärmerückgewinnung
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… ist die Wiedernutzbarmachung thermischer Energie, die einen 
Prozess in einem Massenstrom verlässt.

Wärmetauscher ermöglichen die Wärmeübertragung von einem 
warmen auf ein kälteres Medium. 



Wärmerückgewinnung

Schräder-AWT
Rohrbündel-

wärmetauscher

indirekte 
Wärmeübertragung 

(Rekuperator)
Gegenstrom
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Wärmerückgewinnung
- hohe Wärmeübertragung durch lasergeschweißte Rippenrohre
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Beraten Messen Auslegen
Bau & 

Montage
Einbindung Wartung

Das Schräder-System
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Beraten Messen Auslegen
Bau & 

Montage
Einbindung Wartung

Das Schräder-System
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Nutzungsoptionen

Prozessintern

Dritte /  

Wärmenetz

ORCAdsorbtionskälte

Betriebsintern



Beraten Messen Auslegen
Bau & 

Montage
Einbindung Wartung

Das Schräder-System
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Nutzungsoptionen

Prozessintern

Dritte /  

Wärmenetz

ORCAdsorbtionskälte

Betriebsintern



Praxisbeispiel: Härterei
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Vergütelinie mit Härte- und Anlassöfen 

WT-
Register 1

WT

Brennerabgase
Ölhaltige 

Abgase
Schwaden

Öl-
Abscheider



Praxisbeispiel: Härterei
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Vergütelinie mit Härte- und Anlassöfen 

WT-
Register 1

WT-
Register 2

Abgastemp. 60°C

Wassertemp. 95°C
5 Pufferspeicher à 
5.000 l 
(Heizkreislauf)

Wassertemp. 40°C
(Rücklaufanhebung 
Niedertemperatur-
Heizkreis)

Abgastemp. 200 °C



Praxisbeispiel: Härterei
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Vergütelinie mit Härte- und Anlassöfen 

Register 1 Register 2Bypass



Praxisbeispiel: Härterei
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CO2: 300.000 kg/a

140.000 €/a
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Praxisbeispiel: Härterei



K. Schräder Nachf.
Christoph Schade
02307.9730022
01573.4933810
c.schade@schraeder.com
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